Orden de 31 de mayo de 1985 por la que se aprueba la instruccion tecnica complementaria mie-ap-14 del reglamento de aparatos a presion, referente a aparatos para la preparacion rapida de cafe.

El real decreto 1244/1979, de 4 de abril, por el que se aprueba el reglamento de aparatos a presion, establece en su disposicion final primera que por el ministerio de industria y energia se aprobaran las correspondientes instrucciones tecnicas complementarias que desarrollen sus previsiones normativas.

De acuerdo con dicha disposicion final, se ha estimado conveniente elaborar una itc que incluya las prescripciones exigibles a los apartados para la preparacion rapida de cafe,

En su virtud, este ministerio ha dispuesto:

Primero .- se aprueba la instruccion tecnica complementaria mie-ap-14, referente a aparatos para la preparacion rapida de cafe, que figura como anexo a la presente orden.

Segundo.- la presente orden entrara en vigor a los seis meses de su publicacion en el "boletin oficial del estado".

Disposiciones transitorias

Primera.- los aparatos para la preparacion rapida de cafe instalados antes de la entrada en vigor de esta orden unicamente se someteran a lo que la presente itc preceptua para las pruebas periodicas; en todo lo demas, seguiran las especificaciones que estaban vigentes en el momento de su instalacion.

Segunda.- los aparatos para la preparacion rapida de cafe construidos de acuerdo con tipos aprobados o registrados antes de la fecha de entrada en vigor de esta itc, que se instalen o cambien su emplazamiento despues de la citada fecha, se ajustaran, en cuanto a su instalacion y pruebas periodicas, a lo establecido en la presente disposicion.

Tercera.- los fabricantes podran seguir construyendo aparatos para la preparacion rapida de cafe, de acuerdo con tipos ya registrados o aprobados en la fecha de entrada en vigor de esta orden, durante un plazo de seis meses, contados a partir de la misma.

Para poder seguir construyendo los mencionados tipos, a partir de dicho plazo, sera necesario obtener un nuevo registro de tipo, para lo cual sera suficiente presentar una memoria descriptiva y un certificado extendido por una entidad colaboradora, facultada para la aplicacion de la reglamentacion sobre aparatos a presion, en los que se haga constar, respectivamente, las variaciones introducidas en el tipo de que se trate y que el mismo cumple todas las especificaciones exigidas por esta itc.

Madrid, 31 de mayo de 1985.-solchaga catalan.

Anexo

Instruccion tecnica complementaria mie-ap-14 del reglamento de aparatos a presion, referente a aparatos para la preparacion rapida de cafe

1. Generalidades

1.1 campo de aplicacion

La presente instruccion abarca a los aparatos para la preparacion rapida de cafe que presten servicio en emplazamientos de publica concurrencia, con volumenes iguales o superiores a 4 litros de capacidad real y cuya potencia del sistema de calentamiento sea mayor que 1,5 kw y siempre que el producto de la presion de diseño en bar por la capacidad en litros no supere 300 y la presion maxima de servicio de la caldera no supere los 2 bar (aproximadamente 2 kilogramos/centimetro cuadrado).

Forman parte de los mismos la caldera, los elementos auxiliares y de seguridad y los sistemas de calentamiento.

Esta instruccion comprende las normas concernientes al diseño, construccion, pruebas, instalacion y utilizacion de los citados aparatos para la preparacion rapida de cafe y equipos auxiliares.

Al amparo de lo dispuesto en el articulo 5 del reglamento de aparatos a presion, no se consideran incluidos en el mismo los aparatos para la preparacion rapida de cafe con volumen menor de 4 litros y cuya potencia de calentamiento sea igual o menor de 1,5 kw.

1.2 clasificacion de los aparatos para la preparacion rapida de cafe

A los efectos de esta itc, los aparatos para la preparacion rapida de cafe, a que hace referencia, se clasifican en funcion de:

A) segun el numero de grupos:

De un grupo.

De dos grupos.

De tres grupos.

De cuatro grupos o mas.

B) segun el sistema de erogacion de cafe:

Palanca.

Erogacion continua.

Erogacion automatica.

Con grupos precedentes, combinados (mixtas).

C) segun el elemento calefactor:

Electricas.

Gas.

Electricas y gas (mixtas).

1.3 definiciones

A efectos de esta itc, se adoptaran las definiciones siguientes:

Aparato para la preparacion rapida de cafe: es todo aparato provisto de un recipiente a presion (caldera que contiene agua y vapor), en donde el calor procedente de cualquier fuente de energia es utilizado para hacer erogaciones de cafe (extraccion de agua y vapor).

Caldera: recipiente a presion que contiene agua y vapor, con o sin intercambiador de calor interior.

Conservador-reparador: es la persona o entidad que, debidamente autorizada, efectua el mantenimiento, reparacion y conservacion del aparato para la preparacion rapida de cafe y sus elementos auxiliares y que figura inscrito en el registro correspondiente del organo competente de la comunidad autonoma.

Erogacion: es el efecto de pasar agua a presion y a alta temperatura a traves de una porcion de cafe molturado, para extraer de este sus partes mas solubles y, en estas condiciones, obtener una bebida aromatica.

Fabricante: es la persona fisica o juridica que, cumpliendo las exigencias establecidas por el reglamento de aparatos a presion y demas disposiciones vigentes, construye los aparatos incluidos en esta itc.

Las empresas fabricantes seran consideradas como reparadoras de los tipos que fabrican.

Grupo erogador: elemento por el cual se obtiene la erogacion del cafe:

A) grupos erogadores, clasificacion por su sistema:

1. Palanca: es aquel en que la presion de agua necesaria para la erogacion de cafe se obtiene por la compresion de un resorte accionado manualmente por medio de una palanca.

2. Erogacion continua: es aquel en que la presion de agua necesaria para la erogacion de cafe es generada por una presion exterior al grupo.

3. Hidraulico: es aquel en que por medio de una presion de agua exterior, multiplicada diferencialmente por dos pistones, genera la presion suficiente para la erogacion de cafe.

4. Reserva: es aquel que eroga cafe en grandes cantidades y que lo mantiene en condiciones optimas hasta su utilizacion posterior.

B) grupos erogadores, clasificacion por su operatividad:

1. Semiautomatico: es aquel cuya dosificacion de agua requiere la intervencion del usuario para el inicio y final del ciclo.

2. Automatico: es aquel que, previamente seleccionada la dosificacion del agua por parte del usuario, solo requiere de este el inicio del ciclo.

Instalador: es la persona o entidad que, debidamente autorizada, efectua la instalacion del aparato para la preparacion rapida de cafe y sus elementos auxiliares, y que figura inscrita en el registro correspondiente del organo competente de la comunidad autonoma.

Intercambiador: es todo recipiente en el cual el agua procedente del circuito hidraulico, independiente de la caldera y que procede de la red, se calienta por intercambio termico del calor que se genera en la caldera.

Presion de diseño (pd): presion utilizada en el calculo del espesor bajo las condiciones mas severas de servicio. En cualquier caso, sera igual o superior a la maxima presion de trabajo.

Presion de primera prueba: presion a la que se somete el recipiente en la primera prueba y que, como minimo, debe ser 1,5 veces la presion de diseño.

Presion maxima de trabajo (pt): viene delimitada por el maximo valor de tarado de la valvula de seguridad y debe ser igual o inferior a la presion de diseño.

Titular: es la persona o entidad a cuyo nombre esta inscrito el aparato y que normalmente sera la responsable de su funcionamiento, salvo que se haya delegado esta responsabilidad en otra persona o entidad mediante documento suscrito por las partes.

Temperatura de diseño: es el valor de la temperatura que se toma para el calculo del espesor del aparato.

Tension de calculo: es la tension utilizada en los calculos del diseño y definida de acuerdo con el codigo empleado.

Usuario: es la persona o entidad encargada, por delegacion del titular, del funcionamiento del aparato para la preparacion rapida del cafe y sus elementos auxiliares. Puede coincidir, aunque no necesariamente, con el titular.

2. Complemento a las normas generales establecidas en el reglamento de aparatos a presion

2.1 registro de tipo.

El fabricante o importador de estos recipientes debera acompañar a la solicitud de registro de tipo los documentos previstos en el articulo 6 del reglamento de aparatos a presion y, ademas, una descripcion de las instalaciones del fabricante destinadas a construir el tipo que se pretende registrar, asi como su proceso de fabricacion y sistemas de control de calidad utilizados.

2.2 conformidad de la produccion.

Los aparatos incluidos en esta itc habran de someterse a un control en fabrica constructora, a efectos de comprobar que su fabricacion se lleva a efecto enteramente de acuerdo con el tipo registrado.

Con dicho objeto, el fabricante o importador habra de presentar ante el organo competente de la administracion, al iniciar la fabricacion de un tipo registrado y posteriormente cada tres años, un certificado extendido por una entidad colaboradora en el campo de la normalizacion y homologacion, en el que se acredite la permanencia de la idoneidad de los medios de produccion y control utilizados en la fabricacion de tipo.

Sera responsabilidad del fabricante o importador, en su caso, la presentacion del certificado a que se refiere el parrafo anterior. La no presentacion del mismo en los plazos establecidos supondra la automatica cancelacion del registro de tipo correspondiente.

2.3 inspecciones y pruebas en fabrica constructora.

Todos los aparatos incluidos en esta itc habran de someterse en fabrica constructora a una inspeccion y prueba, que incluira, como minimo, lo siguiente:

Comprobacion de los materiales empleados, elementos de seguridad y control y proceso de soldadura.

Prueba hidrostatica a 1,5 veces la presion de diseño.

Si el resultado de estas pruebas es positivo, se marcara la placa de identificacion de cada aparato con la contraseña del organismo o entidad responsble de las mismas, anotandose en la ficha tecnica de instalacion-conservacion, que debera acompañar a cada aparato y cuyo formato se incluye al final de esta itc.

Estas pruebas, tanto para los aparatos nacionales como para los de importacion, seran realizadas por el fabricante en la fabrica constructora y supervisadas por una entidad colaboradora facultada para la aplicacion del reglamento de aparatos a presion.

De acuerdo con lo indicado, todo aparato incluido en esta itc, al salir de la fabrica en que se ha construido o al efectuar la importacion, si son de fabricacion extranjera, debera ir acompañado de lo siguiente:

Ficha tecnica de instalacion-conservacion debidamente cumplimentada en la parte correspondiente a fabricacion o importacion, en su caso.

Copia del certificado de conformidad de la produccion.

Placa de identificacion fijada en el aparato y marcada con la contraseña del organismo o entidad que haya supervisado las pruebas realizadas en fabrica constructora.

2.4 fabricantes.

Los fabricantes de aparatos incluidos en esta itc cumpliran, como minimo, las siguientes condiciones:

A) estar inscritos en el registro de fabricantes de aparatos a presion que a tal efecto llevara el organo competente de la administracion publica donde radiquen sus talleres.

B) responsabilizarse de que los aparatos fabricados por ellos cumplan las condiciones reglamentarias.

C) cada aparato que fabriquen ira acompañado de las correspondientes fichas tecnicas debidamente cumplimentada, instrucciones de montaje, uso y mantenimiento, escritas, al menos, en castellano.

D) disponer en plantilla de, al menos, un tecnico titulado, ingeniero superior o tecnico, que sera responsable de la fabricacion.

E) llevar un libro de registro en el que consten las caracteristicas de los aparatos fabricados, fecha y numero de fabricacion y fecha de la primera prueba.

2.5 importadores.

Los importadores de aparatos incluidos en esta itc cumpliran, como minimo, las siguientes condiciones:

A) estar inscritos en el registro que a tal efecto llevara el organo competente de la administracion publica donde radique su domicilio social.

B) responsabilizarse de que los aparatos importados por ellos cumplan las condiciones reglamentarias.

C) cada aparato que importen ira acompañado de las correspondientes fichas de instalacion y conservacion debidamente cumplimentadas, instrucciones de montaje, uso y mantenimiento, escritas, al menos, en castellano.

D) dispondran en plantilla de, al menos, un tecnico titulado, ingeniero superior o tecnico, que sera el responsable de los aparatos importados.

E) llevar un libro de registro en el que consten las caracteristicas de los aparatos importados, fecha y numero de fabricacion y fecha de la primera prueba.

F) poseer una cobertura tecnica en el territorio nacional, bien por si mismo o a traves de los instaladores o conservadores reparadores, que aseguren la debida asistencia tecnica a los aparatos importados.

G) contar con suficientes equipos y piezas de repuesto para asegurar una asistencia tecnica eficaz.

H) tener cubierta la responsabilidad que pueda derivarse de sus actuaciones mediante una poliza de seguros por una cuantia minima de 15.000.000 de pesetas, por siniestro, cifra que sera actualizada el 1 de enero de cada año, de acuerdo con las variaciones del indice de precios al consumo, publicado por el instituto nacional de estadistica.

2.6 instaladores.

Deberan cumplir, como minimo, lo siguiente:

A) estar inscritos en el registro correspondiente del organo competente de la administracion publica.

B) responsaabilizarse de que la ejecucion de las instalaciones se lleven a efecto de acuerdo con las normas reglamentarias de seguridad, que han sido efectuadas con resultado satisfactorio las pruebas y ensayos exigidos y de que los aparatos que instalan corresponden a tipos registrados por el centro directivo del ministerio de industria y energia competente en seguridad industrial.

C) tener cubierta la responsabilidad civil que pueda derivarse de sus actuaciones mediante una poliza de seguros por una cuantia minima de 15.000.000 de pesetas por siniestro, cifra que sera actualizada el 1 de enero de cada año, de acuerdo, con las variaciones del indice de precios al consumo publicado por el instituto nacional de estadistica.

2.7 conservadores-reparadores.

Los conservadores-reparadores para poder ser autorizados por el organo competente de la administracion deberan cumplir, como minimo, lo siguiente:

A) estar inscritos en el correspondiente registro del citado organo competente.

B) tener cubierta la responsabilidad civil que pudiera derivarse de sus actuaciones mediante una cuantia minima de 15.000.000 de pesetas por siniestro, cifra que sera actualizada el 1 de enero de cada año, de acuerdo con las variaciones del indice de precios al consumo publicado por el instituto nacional de estadistica.

C) responsabilizarse de que los aparatos que reparen cumplen las condiciones exigidas por el reglamento de aparatos a presion y esta itc.

Por otra parte realizaran las siguientes funciones:

A) cuidar de que los aparatos cuya conservacion tengan encomendada cumplan las condiciones reglamentarias.

B) interrumpir el funcionamiento de un aparato cuando presente anomalias que supongan riesgo de accidente hasta que se efectue la necesaria reparacion, comunicandolo inmediatamente a su titular.

2.8 usuarios.

El titular del aparato sera responsable de la conservacion de las fichas de instalacion y conservacion, debidamente cumplimentadas, y de que las inspecciones y pruebas periodicas se realicen en las fechas reglamentarias.

Igualmente las reparaciones que afecten a las partes a presion se efectuaran por un conservador-reparador debidamente inscrito, dejando constancia en la ficha tecnica de instalacion-conservacion; cuando la reparacion afecte a la caldera debera efectuarse posteriormente una prueba de presion.

Estas fichas tecnicas tendran la consideracion de libro registro a tenor de lo dispuesto en el articulo 11 del reglamento.

2.9 instalacion y puesta en funcionamiento.

Para la instalacion de un aparato incluido en esta itc el interesado debera comunicar por escrito al organo competente de la administracion publica las caracteristicas de la instalacion y del aparato, incluyendo especialmente aquellas relacionadas con la seguridad.

La puesta en funcionamiento no requerira otro requisito que la presentacion ante el organo competente de la administracion publica de la ficha tecnica de instalacion y conservacion, cuyo modelo se incluye al final de esta itc cumplimentada, sellada y firmada por el fabricante y el instalador. Dicho organo competente cumplimentara dicha ficha quedandose con el segundo ejemplar de la misma.

2.10. Conservacion-reparacion.

La conservacion y reparacion de los aparatos a que se refiere esta itc debera efectuarse por los conservadores-reparadores autorizados.

2.11. Inspecciones y pruebas periodicas.

Los aparatos incluidos en esta itc se someteran cada cinco años, como maximo, a una inspeccion y prueba de presion para comprobar si continuan cumpliendo las condiciones reglamentarias.

Al mismo tiempo se verificara la inexistencia de corrosiones o deterioros en el recipiente asi como en los elementos de seguridad, tales como valvulas, presostatos, manometros, valvula de seguridad de gas, etc., asi como los elementos de identificacion y demas caracteristicas del aparato por si han sufrido manipulaciones inadecuadas.

La prueba de presion hidrostatica sera igual a la de primera prueba (1,5 veces la presion del diseño).

Estas pruebas periodicas seran realizadas por el organo competente de la administracion publica y si este lo estima conveniente podran efectuarse tambien por una entidad colaboradora o por instalador autorizado, levantandose acta y entregando una copia a dicho organo competente, otra al titular del aparato y la tercera, en su caso, quedara en poder de la entidad colaboradora o del instalador autorizado. Asimismo quedara constancia de la realizacion de estas pruebas en la ficha tecnica de instalacion y conservacion que el fabricante debio entregar al titular del aparato. Esta ficha respondera al formato que se incluye en el apendice de esta itc.

2.12 inscripciones.

2.12.1 placa de diseño e identificacion:

Los aparatos para la preparacion rapida de cafe deberan llevar una placa de diseño e identificacion, en la que se indicara lo siguiente:

Nombre o razon social del fabricante o importador.

Contraseña de registro de tipo.

Modelo y numero de fabricacion.

Presion de diseño en bar.

Capacidad util en litros.

Año de fabricacion.

Fecha y marca de la primera prueba hidrostatica y sucesivas.

Esta placa estara hecha de un material suficientemente resistente e ira ubicada en la parte superior del calderin, en lugar visible; se fijara solidamente por medios duraderos y en ningun caso podra retirarse del recipiente e ira escrita en castellano, pudiendo ir ademas en los otros idiomas oficiales de cada comunidad autonoma.

2.12.2 placa exterior:

Los aparatos para la preparacion rapida de cafe llevaran, ademas de la citada placa, una placa exterior de 25 x 100 milimetros, como minimo, escrito al menos en castellano y fijada en forma solida y duradera en la parte visible del aparato, donde consten los siguientes datos:

Nombre o razon social del fabricante o importador.

Numero de registro en la comunidad autonoma del fabricante o importador.

Contraseñas de registro de tipo como aparatos a presion y, en su caso, de aprobacion como aparato que utiliza combustibles gaseosos.

Numero de registro del instalador autorizado y fecha de instalacion.

3. Diseño y construccion

3.1 generalidades.

Para el diseño y calculo de los recipientes a presion, asi como de los elementos de seguridad y control que equipan los aparatos para la preparacion rapida de cafe, se utilizara un codigo de diseño internacionalmente reconocido.

Una vez elegido el codigo se aplicara en su totalidad en el proyecto sin poderse efectuar mezclas de calculo de diferentes codigos.

3.2 materiales.

Los recipientes a presion de los aparatos para la preparacion rapida de cafe deben estar construidos en cobre o aleaciones de cobre, segun lo que se especifica a continuacion:

1. Envolvente (paredes del cuerpo cilindrico).

- cobre desoxidado (con un minimo de 99,5 por 100 de pureza) en estado recocido.

2. Fondos, aros, racord soldados, tubos intercambiadores, tubos conductores.

- cobre desoxidado (con un minimo de 99,5 por 100 de pureza) en estado recocido.

- aleaciones de cobre.

Para la utilizacion de otros materiales sera necesaria la previa autorizacion del centro directivo del ministerio de industria y energia competente en materia de seguridad industrial.

3.3 calculos.

Para el calculo del espesor de las paredes y fondos del recipiente a presion de los aparatos para la preparacion rapida de cafe se seguiran las indicaciones del codigo seleccionado.

En ningun caso el espesor de la envolvente y fondos sera inferior a 1,5 milimetros y el de los tubos destinados a intercambio termico a 0,5 milimetros.

3.4 construccion.

En la construccion del aparato se seguira el codigo de diseño adoptado.

Los procedimientos de soldadura deberan indicarse en la memoria del proyecto. Los procedimientos deberan ser homologados y los soldadores cualificados para dichos procedimientos por entidades colaboradoras en el reconocimiento y prueba de aparatos a presion, o por otros centros o laboratorios reconocidos para este fin por el ministerio de industria y energia.

El grado de control de las mismas soldaduras vendra dado por los coeficientes utilizados en el calculo y el codigo elegido.

3.5 elementos sometidos a presion.

Todos los elementos sometidos a presion del recipiente a presion del aparato para la preparacion rapida del cafe, tales como tuberias, valvulas, manometros, niveles, etc., cualquiera que sea su posicion en el recipiente a presion, deben ofrecer garantias de seguridad no inferiores a las de este.

Deberan tambien soportar la misma presion de prueba del recipiente a presion, y poder trabajar a la maxima temperatura de trabajo.

Los elementos estructurales del aparato para la preparacion rapida del cafe, seran suficientemente solidos de forma tal que eviten las flexiones y deformaciones debidas a su uso, estando protegidos contra la corrosion.

4.

Equipos de seguridad y control

4.2 sistemas de seguridad.

4.2.1 valvulas de seguridad:

El recipiente a presion debe estar protegido por dos valvulas de seguridad, colocadas en la fase de vapor y en comunicacion permanente con el interior del recipiente. Una de las cuales sera de resorte y la otra de peso directo o a resorte, conectadas independientemente en el recipiente a presion. La salida de estos elementos debe estar protegida de forma que no dañe los elementos electricos del aparato para la preparacion rapida de cafe o a las personas o cosas que puedan estar proximas, ni debe crear condiciones peligrosas ambientales.

La primera valvula de seguridad debe estar tarada a la maxima presion de trabajo y diseñada de forma que con la maxima aportacion de calor en regimen continuo y al 110 por 100 de la presion de tarado, no pueda sobrepasarse la presion de diseño.

La segunda valvula de seguridad a peso directo o a resorte debe estar tarada, como maximo, a la presion de diseño y calculada de modo que con la maxima aportacion del calor en regimen continuo no pueda sobrepasarse en mas de un 10 por 100 la presion de diseño.

4.2.2 caracteristicas constructivas de las valvulas:

La construccion de las valvulas de seguridad, asi como los materiales empleados, deben ser a juicio del constructor idoneas para las condiciones de presion, temperatura, corrosion, erosion y aquellas otras condiciones de servicio que se soliciten.

En el caso de que en una valvula de seguridad se requiera una perfecta hermeticidad o cierre, realizables solo con la adopcion de una guarnicion entre el asiento y el obturador, se admitira la adopcion de la guarnicion citada siempre que a juicio del constructor del aparato, documentado por el constructor de la guarnicion, el tipo de guarnicion a aplicar sea de material tal que incluso con un prolongado ejercicio conserve buenas caracteristicas de resistencia y no provoque fenomenos de adherencia permanente entre el obturador y su asiento.

El obturador o el eje de la valvula de seguridad deben ser guiados en su movimiento.

El eje del vastago debera estar desprovisto de empaquetaduras o prensaestopas.

La valvula llevara un bloqueo mecanico que limita su altura, la flecha del muelle, cuando el obturador esta en posicion de bloqueo mecanico, no debe ser superior al 85 por 100 de la flecha total del muelle, no sobrepasandose el limite elastico del material del resorte.

Una vez tarada a la presion deseada, en el caso de valvulas a resorte, se debera precintar con la marca del fabricante, evitando asi cualquier manipulacion.

En la valvula de seguridad con peso directo, el area libre interior no sera inferior a la correspondiente a un diametro de cinco milimetros.

La valvula de seguridad a resorte dispondra de un eje de accionamiento manual exterior que permita descargar aquella a una presion inferior a la de tarado.

Este eje o mecanismo estara estudiado de forma que no pueda quedarse la valvula levantada o fuera de su asiento cuando deje de aplicarse la fuerza exterior que produjo su levantamiento.

Este eje de accionamiento manual no podra constituir guia de la valvula y excedera por encima de la misma una distancia comprendida entre 5 y 10 milimetros.

La distancia del punto exterior mas alto de las valvulas de seguridad(a resorte o a peso directo) con los elementos de carroceria o similares sera de cinco veces la carrera maxima y no inferior a 10 milimetros, a fin de garantizar el libre movimiento del obturador.

Para las valvulas de seguridad se admitiran las siguientes tolerancias:

- sobrepresion maxima 10 por 100 de la presion de precinto o tarado.

- presion de cierre 20 por 100 por debajo de la presion de tarado.

Los calculos de las secciones de las valvulas de seguridad se efectuaran de acuerdo con el codigo de diseño utilizado y, en su defecto, por alguno de los codigos indicados en 3.1.

No debe existir ninguna valvula de cierre entre recipiente a presion y las valvulas de seguridad.

4.3 alimentacion hidraulica.

El medio de alimentacion donde tiene que estar conectado el aparato para la preparacion rapida de cafe puede estar constituido por una bomba o directamente unido a la conduccion hidrica de la red de suministro, segun el modelo o las caracteristicas especiales de funcionamiento. Esta alimentacion tendra un caudal minimo no inferior al doble de la produccion maxima de vapor y presion no inferior a la maxima de trabajo aumentada en 0,5 bar (aproximadamente 0,5 kilogramos/centimetro cuadrado).

Dispondra de un tubo de alimentacion y uno de descarga con un diametro interior no inferior a 8 milimetros.

En el citado tubo de conexion de agua de alimentacion a la maquina o en el interior de ella debe instalarse una valvula de retencion (unidireccional).

En la documentacion tecnica facilitada por el fabricante y que debe acompañar a cada maquina se indicaran el sistema y los medios mas idoneos para la conexion y buen servicio del aparato para la preparacion rapida de cafe.

4.4 equipos de medida.

Los aparatos para la preparacion rapida de cafe deberan estar equipados con:

1. Manometro.- que sera de las siguientes caracteristicas:

La precision sera igual o mayor del + - 2,5 por 100 (clase 2,5).

La escala estara graduada en kilogramos/centimetro cuadrado o bars, con una señal roja facilmente visible, que indique la presion maxima de trabajo.

El fondo de escala estara comprendido entre 1,25 y dos veces la presion de diseño o la de tarado de los dispositivos de seguridad.

La graduacion de la escala debe ser tal que permita el control de la tolerancia definitiva en la clase de sensibilidad.

Identificacion:

Marca del fabricante.

Modelo.

Clase.

2. Nivel optico transparente, apto para determinar la presencia de agua en el recipiente a presion con indicaciones de nivel minimo, con caracteristicas constructivas tales que permitan una simplicidad en el desmontaje y limpieza.

4.5 equipos de regulacion.

Los aparatos para la preparacion rapida de cafe deberan disponer de:

1. Presostato electrico.- que interrumpa y conecte la corriente electrica de resistencia de calentamiento del recipiente a presion, en funcion de una diferencial de presion, optima para las condiciones de servicio y mantenimiento.

2. Presostato regulador para circuito de gas, cuando este exista, con sistema de alimentacion minima.- que controle la aportacion de gas al quemador, en funcion a una diferencia de presion del recipiente para las condiciones optimas de servicio y mantenimiento en regimen minimo de la llama en el quemador.

4.6 otros sistemas de seguridad.

1. Circuito electrico:

Interruptor general manual que corte la corriente de todas las fases activas con indicaciones definidas de conexion y desconexion, instalada en la maquina o en la instalacion del usuario.

Las resistencias electricas, si se quedan sin cubrir por el agua, han de fundirse interrumpiendo la aportacion calorifica.

2. Circuito de gas.

El aparato para la preparacion rapida de cafe dispondra de:

Valvula termostatica de interrupcion de gas (valvula de seguridad a termopar), que interrumpa la alimentacion del gas al quemador cuando se extingue la llama del mismo, interrupcion que exigira para la nueva puesta en marcha una accion manual.

Valvula de interrupcion manual, puede ser independiente o combinada con el punto anterior, instalada en la maquina o en la instalacion del usuario.

3.

Circuito hidraulico del intercambiador:

El circuito hidraulico del intercambiador debera poseer una valvula de sobrepresion tarada a un maximo de un 130 por 100 de la presion maxima de trabajo del circuito intercambiador, sera del tipo de resorte y entrara en bloqueo mecanico antes de superar el 85 por 100 de la flecha total de resorte y el limite elastico del material del resorte.

4.7 otros elementos basicos.

Ademas de los indicados, se dispondra de:

1. Valvula de carga de agua (manual):

La citada valvula sirve para cargar o reponer agua al interior del aparato para la preparacion rapida de cafe.

2. Valvula o grifo de salida vapor:

Sirve para obtener vapor del recipiente a presion, es tambien una valvula de aireacion.

3. Valvula o grifo de salida de agua caliente:

Sirve para extraer dosis de agua del interior del recipiente a presion, puede ser considerada como valvula de vaciado previo.

4. Manometro o de presion de red hidrica:

Su incorporacion es facultativa, indica la presion de la red de suministro.

Puede estar integrado en un unico elemento doble con el manometro de presion del recipiente.

5. Valvula reductora de presion de red:

De incorporacion facultativa y caracteristicas de las maquinas que utilizan grupos de accionamiento hidraulico.

5. Instalacion

El emplazamiento de los aparatos para la preparacion rapida de cafe sera tal que permita el facil acceso a todos los elementos de regulacion, seguridad y otros para las operaciones habituales de funcionamiento, inspeccion, mantenimiento, revision y reparacion.

Para las normas de caracter general se regira por lo establecido en la presente itc y por lo indicado en el reglamento electrotecnico para baja tension y demas normas o legislaciones vigentes, ademas de las instrucciones especificas recomendadas por el fabricante de cuyo cumplimiento se responsabiliza el instalador oficial.

